Instrukce: ARC HT-S(E)

®/NDUS TRIAL COATINGS

Priprava podkladu

Abyste s timto produktem docilili dobrych vysledkd, je rozhodujici ndlezitd pfiprava povrchu. Konkrétni pozadavky se lisi v zavislosti na
aplikaci, o¢ekdvané Zivotnosti a plivodnim stavu materidlu.

Optimalni pfiprava ma vytvorit dikladné ocistény povrch s drsnosti 75 az 125 um. Toho mze byt bézné dosazeno ¢isténim a odmasténim s
naslednym tryskanim na Cistotu bilého kovu (Sa 3/SP5) nebo téméf bilého kovu (Sa 2.5/SP10) a odstranénim zbytkd brusného média.
Michani

Aby bylo usnadnéno michdni a nanaseni, méla by teplota materidlu ¢init 20°C az 32°C . Kazdé baleni obsahuje produkt ve spravnych
misicich pomérech. Pokud mé byt baleni déleno na mensi mnozstvi, je zapotfebi dodrzet nasledujici misici poméry:

Misici pomér Podle vahy Podle objemu
A:B 84:1 47 :1

Prelijte obsah slozky B do nadoby se slozkou A, peclivé promichejte. Michejte déle, az ma materiadl beze zbytku homogenni barvu bez
prouzkl nebo $mouh.

Doba zpracovatelnosti v minutach

10 °C 16 °C 25°C 32°C
- - - - V této tabulce je definovdna praktickd doba zpracovani
51 140 min 120 min 90 min 60 min pro ARC HT-S(E) od zacatku michani.
161 120 min 100 min 70 min 45 min

Pouziti

ARC HT-S(E) se aplikuje ve dvou vrstvach v celkové tloustce suchého filmu 750 — 1.000 um. Doporucend aplikacni teplota je 20°C-35°C.
ARC HT-S(E) mdlze byt nandsen stétcem, vdleckem s kratkym vlasem, nebo airless stfikacim zafizenim. Pro aplikaci nastfikem postupujte
podle ARC Technické Brozury ¢.6 (Spray Equipment Guidelines) a doporuceni pro vybér a nastaveni stfikacich zafizeni. Pfed vytvrzenim na
stupen ,lehké mechanické zatizeni“ mdze byt na ARC HT-S(E) aplikovdna vrstva epoxidovych materidld ARC (ne vSak s pouzitim materila
na bazi vinylesteru).

Velikost plochy pfi aplikaci produktu

tloustka vrstvy Velikost kusu / jednotka baleni Plocha v m2
750 um 51 6,67 m?
16 | 21,33 m?
Doba vytvrzovani
10°C 16 °C 25°C 32°C .
T Urovné plného chemického zatizeni Ize rychleji
Nelepivy 10 hod. 8 hod. 6 hod. 4 hod. dosahnout dodate¢nym vytvrzovanim. Nechte
P . . material vytvrdnout az do stavu ,,nelepivy*,
Zacatek prekryti 8 hod. 6 hod. 4 hod. 3 hod. pak jej po dobu 4 hodin zahfivejte pfi 70 °C.
. j V dynamickych tokovych a abrazivnich prostfedich
Konec prekryti 20 hod. 16 hod. 12 hod. 8 hod. (v kapalinach i za sucha) musi byt ARC HT-S(E) pred
. nasazenim do provozu tepelné dotvrzen pfi teploté
PIné zatizeni 5 dny 4 dny 3dny 2 dny 95°C po dobu 12 hodin.

Cisténi naradi
Pro cisténi nafadi bezprostfedné po aplikaci pouzijte bézné proddvana rozpoustédla (aceton, xylén, alkohol, methylethylketon). Vytvrzeny
materidl musi byt obrousen.

Bezpecnost pfi praci

VSechny préce provadéné pri aplikaci a pouziti tohoto produktu je nutné provddét v souladu s bezpecnostnim listem (SDS), normami,
predpisy a zakony tykajicimi se ochrany zdravi, bezpelnosti prace a ochrany zivotniho prostfedi,platnymi v dané zemi.
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